°® UNIA EUROPEJSKA KEE
$laskie Centrum EUROPEJSKI FUNDUSZ  [REESE
it l Przedsiebiorczosci ROZWOJU REGIONALNEGO T gk

PROGRAM j/

REGIONALNY

NARODOWA STRATEGIA SPOINOSCI Slaskie.
Pozytywna energia
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e Nazwa projektu: Zmiany w technologii poligrafii i zarzadzania przedsiebiorstwem ,Serix-Bis”
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e Catkowita wartos¢ projektu: 1.113.512,30 PLN
e Wartos¢ dofinansowania: 456.116,25 PLN
e Wartos¢ kosztéw kwalifikowanych: 912.715,00 PLN
Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska z Europejskiego Funduszu

Rozwoju Regionalnego w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego
Wojewoddztwa Slgskiego na lata 2007-2013

Informacje zrodtowe na temat Regionalnego Programu Operacyjnego
Wojewddztwa Slaskiego na lata 2007-2013 znajdujg sie na stronie www.rpo.silesia-region.pl

TYTUL PROJEKTU: Zmiany w technologii poligrafiii zarzadzania przedsiebiorstwem ,Serix-Bis”
1. OPIS PROJEKTU

Projekt dotyczy:

— zorganizowania przygotowalni matryc sitodrukowych i usprawnienia procesu technologicznego sitodruku poprzez
zakup maszyn i urzgdzen. Rezultatem bedzie podniesienie jakosci dotychczsowych ustug i wprowadzenie nowych
ustug: druku fotograficznego 3D i wykonywania matryc sitodrukowych. Do udziatu przygotowania matryc
i usprawniajacych proses technologiczny zostana zakupione nowoczesne maszyny szwajcarskiej firmy GRUNIG.
Do wykanczalni stanowigcej koncowy etap sitodruku zostana zakupione dwie maszyny: jedna do ciecia papieru
i jedna do obcinania narozy.

— wdrozenia systemu informatycznego zarzadzania przedsiebiorstwem poprzez zakup licencji oprogramowania.
Rezultatem bedzie usprawnienie zarzadzania i podniesienie jakosci obstugi zleceniodawcow.

2.OPIS PRZEDMIOTU PROJEKTU IUZASADNIENIE PRZYJETEGO ROZWIAZANIATECHNICZNEGO

Przedmiotem projektu jest:
— zorganizowanie profesjonalnej przygotowalni matryc sitodrukowych i usprawnienie wielu czynno$ci w procesie
technologicznym sitodruku i konfekcjowania wyrobu. Zostang zakupione nastepujace urzadzenia i maszyny:
. urzadzenie do pneumatycznego napinania i oklejania siatek,
. suszarka do suszenia sit i szablonoéw sitodrukowych,
. urzgdzenie do automatycznego nanoszenia emulsji sitodrukowej,
. rynienka do nanoszenia emulsiji,
. urzgdzenie do automatycznego mycia szablonéw z farby / lakieru po druku,
. urzgdzenie do automatycznego odwarstwiania szablonow i automatycznego wyptukiwania szablonéw po naswietlaniu,
. urzgdzenie do automatycznego filtrowania rozpuszczalnikow,
. urzadzenie do automatycznego filtrowania wody,
. krajarka do papieru,

10. krajarka do obcinania narozy.
taczna liczba zakupionych srodkéw trwatych - 10 szt. Taki zestaw urzgdzen i maszyn pozwoli na zorganizowanie profesjonalne;j
przygotowalni matryc, usprawnienie wielu czynnosci procesu technologicznego sitodruku i czynno$ci konfekcjonowania.
—wdrozenie informatycznego systemu zarzgdzania przedsiebiorstwem. Zostanie zakupiona:

1. licencji oprogramowania 1 szt.

OCOoONOODWN -~

Przyjete rozwigzania techniczne dotyczgce sitodruku pozwolg na wyeliminowanie stabych weztéw dziatalnosci poligraficznej
sitodrukowej. Projekt przewiduje zakup urzgdzen renomowanego szwajcarskiego producenta oprzyrzadowania dedykowanego do
obstugi sitodrukowej (firma GRUNIG). Tylko takie urzadzenia zapewnig wysoka jako$¢ matryc przektadajgca sie na jakos¢ druku,
oraz usprawnia wiele czynnos$ci wykonywanych w procesie technologicznym sitodruku. Zostana zakupione takie rodzaje urzgdzen,
ktére zapewnia wykonywanie matryc w sposob profesjonalny, oraz wyeliminujg stabe ogniwa w procesie technologicznym. Zakup
krajarki poza unowoczes$nieniem samego procesu konfekcjonowania pozwoli dostosowac wydajnosc tego wezta do posiadanych
mocy produkcyjnych maszyn poligraficznych. Krajarka do obcinania narozy pozwoli miedzy innymi uzyskac¢ efektowne karty i
wzorniki koloréw. Wiasna profesjonalna przygotowalnia matryc wptynie na zwiekszenie jakosci druku a takze pozwoli uruchomic
dwie nowe ustugi: druk fotograficzny 3D i wykonywanie matryc sitodrukowych dla innych zaktadéw poligraficznych.

Inwestycja w nowy informatyczny system zarzgdzania staje sie koniecznoscia ze wzgledu na wielosc i wielko$é problemu w tym
zakresie. Zaplanowany do zakupu system informatyczny w jego konstrukcji w petni odpowieda potrzebom firmy.



3.CELE PROJEKTU, REALIZACJA CELOW RPO WSL, PRIORYTETU, DZIALANIA

Celem projektu jest podniesienie konkurencyjnosci firmy poprzez podnoszenie jakosci swiadczonych ustug, dywersyfikacja
oferowanych ustug, sprawne zarzgdzanie, tworzenie warunkéw do minimalizacji kosztéw. Dzieki realizacji projektu firma osiggnie
nastepujace rezultaty:

—otrzyma wsparcie w postaci bezzwrotnej dotacji, co pozwoli jej na realizacje inwestycji bez grozby utraty ptynnosci finansowej,

—nabedzie nowe $rodki trwate w postaci 10 szt. maszyn i urzadzen,

—nabedzie 1 szt. wartosci niematerialnej i prawnej— licencji informatycznego systemu zarzadzania,

— powiekszy swojg oferte o 2 rodzaje nowych ustug,

—utworzy miejsca pracy zwigzane z inwestycjg wilosci 6 petnych etatow.

Wszystko to ztozy sie na utrwalenie juz zdobytej pozycji na rynku i podniesienie konkurencyjnosci w wymiarze krajowym i

miedzynarodowym.

Podjete dziatania sg w petni zbiezne z celami Programu, priorytetem i dziataniem ogtoszonego konkursu w ramach ktérego sktadany

jest wniosek o dotacje. Cele podane w Uszczegdtowieniu RPO Wojewoddztwa Slaskiego to miedzy innymi: bezposrednie wsparcie

przedsiebiorstw sektora MSP, podnoszenie konkurencyjnosci wspartych przedsiebiorstw, rozwéj gospodarczy wojewddztwa

Slaskiego, tworzenie nowych miejsc pracy.

4. WPLYW NA POLITYKI HORYZONTALNE

Wptyw na polityke Pozytywny wptyw na polityke ochrony srodowiska.
ochrony srodowiska

Uzasadnienie Zastosowanie w projekcie urzadzenie do mycia matryc wspétpracujgcych z urzgdzeniami do filtracji
rozpuszczalnikow i wody zmniejsza zuzycie tych mediow, wptywajgc pozytywnie na srodowisko
poprzez zmniejszenie ilosci $ciekdw podlegajacych w dalszej kolejnosci utylizacji.

Urzadzenie do odwarstwiania szablondéw pozwoli na odzysk wiekszej niz dotychczas ilosci napietych
siatek odzwyskanych do wykonania kolejnych matryc. Wptynie to na zmniejszenie ilosci odpadow
poprodukcyjnych.

Planowana do zakupu krajarka papieru zmniejszy ilos¢ odpadéw powstajacych przy konfekcjonowa-
niu z racji catkowitej eliminacji brakow dzieki precyzyjnemu cieciu. Programowanie rozkroju arkuszy
papieru uniezalezni rozkrdj od czynnika ludzkiego, zmniejszajac ilosci odpadow.

Zmniejszenie ilosci odpadéw oznacza ograniczenie negatywnego oddziatywania prowadzonej
dziatalnosci na srodowisko.

Wptyw na polityke Pozytywny wptyw na polityke rownych szans.
ochrony srodowiska

Uzasadnienie Przy naborze pracownikdéw na stworzone miejsca pracy nie beda stosowane jakiekolwiek
ograniczenia wynikajgce z ptci, czy innych. Rownos¢ szans bedzie zapeniona bezstronnym
podejsciem przy naborze pracownikéw. Jedynym kryterium stosowanym przy naborze bedg
kwalifikacje umozliwiajgce prace na stworzonych stanowiskach pracy. Nowi pracownicy zostang
otoczeni w firmie szczegdlna opiekg zmierzajacg do wyréwnania ewentualnych brakow

w kwalifikacjach w stosunku do juz zatrudnionych osob. Nie jest wykluczonym zatrudnienie na
tworzonych pracy oséb niepetnosprawnych, o ile ich stopieh niepetnosprawnosci nie bedzie
wykluczat ich przydatnosci.

5. CELPRZEDSIEWZIECIA

Celem przedsiewziecia jest zasadnicza zmiana procesu technologicznego - dziatalnosci poligraficznej w zakresie sitodruku,
prowadzaca do podwyzszenia jakosci dotychczasowych ustug i wprowadzenia nowych, oraz zmiana w zakresie zarzgadzania
przedsiebiorstwem, prowadzgca do jego usprawnienia i lepszej obstugi kontrahentow.

W zakresie sitodruku nastapi podwyzszenie jakosci, jak i wprowadzenie nowych ustug. Nowymi ustugami beda;:

- wielokolorowy dru 3D,

- ustugowe wykonywanie matryc sitodrukowych dla zaktadéw poligraficznych.

Podwyzszenie jakosci wyniknie z profesjonalnego przygotowania matryc sitodrukowych, ktére beda najwyzszej jakosci. Jakos¢
matryc w tej technologii ma zasadniczy wptyw na jakosc druku.

Technologie sitodruku firma stosuje miedzy innymi do nadrukéw na elementach sprzetu AGD, produkcja ktérych stanowi
podstawowy profil dziatalnosci firmy. W tej technologii drukowane sg rowniez karty i wzorniki koloréw dla producentéw farb i tynkéw.
Ponadto firma wykonuje inne zlecenia w zakresie poligrafii, takie jak: druk folderéw reklamowych, kalendarzy itp.

Podwyzszenie jakosci sitodruku pozwoli firmie na dalsze podniesienie jakosci wykonywanych zlecen i wejscie do grona waskiej
grupy polskich firm osiggajacych tak wysoka jakos$¢ ustug poligraficznych, jaka zostanie osiggnieta po realizacji projektu.

W szczegolnosci dotyczy to druku fotograficznego 3D, ktory mozliwy jest do wykonania przez stosunkowo matg liczbe polskich firm
poligraficznych.

Przedsiewziecie pozwoli takze na wejscie firmy do grona nielicznych form wykonujgcych matryce sitodrukowe w sposob
profesjonalny, o najwyzszej jakosci. llos¢ takich firm na rynku polskim nie przekracza liczby 10.

W zakresie zarzadzania planowany jest zakup i wdrozenie informatycznego systemu zarzadzania. System pozwoli na usprawnienie
procesu zarzadzania firmg i generowanie informacji utatwiajgcych podejmowanie decyzji zarzadczych.

Wszystkie przedstawione rezultaty projektu spowoduja, ze firma Serix-Bis uzyska wysoka pozycje konkurencyjng na rynku ustug
poligraficznych.

Wprowadzenie zmian technologii produkgciji poligraficznej rzutowac bedzie pozytywnie na rozwoj podtswowej dziatalnosci jaka jest
produkcja elementoéw sprzetu AGD z tworzyw sztucznych. Stad realizacja projektu ma zasadnicze znaczenie dla dalszego rozwoju
firmy.



6. ZAKRES RZECZOWY PROJEKTU,KOSZTORYS ORAZ HARMONOGRAM REALIZACJI

Okres realizacji

od /dd/mm/rr Wydatki w ramach dziatania Uzasadnienie poniesienia wydatkow
do /dd/mm/rr
01.01.2011- Wydatek 1 Urzadzenie niezbedne do zorganizowania wiasnej przygotowalni matryc sitodruykowych i zmian
31.12.2011 Zakup urzadzenia do pneumatycznego w technologii catego procesu sitodruku w firmie. Wykorzystanie do napinania i naklejania siatki
napinania i oklejania siatek. na rame wykonywanej matrycy.
Typ: G-STRETCH 215 Cena urzadzenia ustalona zostata w oparciu o uzyskang oferte.
01.01.2011- Wydatek 2 Urzadzenie niezbedne do zorganizowania wtasnej przygotowalni matryc sitodrukowych i zmian
31.12.2011 Zakup szuszarki do suszenia sit w technologii catego procesu sitodruku w firmie. Wykorzystanie do suszenia sit i szablonéw
i szablonéw sitodrukowych. sitodrukowych. Jest to czynno$¢ wymagana technologig przygotowania matryc jak i technologiag
Typ: G-DRY 550 catosciowq sitodruku.
Cena urzadzenia ustalona zostata w oparciu o uzyskang oferte.
01.01.2011- Wydatek 3 Urzadzenie niezbedne do zorganizowania wiasnej przygotowalni matryc sitodrukowych i zmian
31.12.2011 Zakup urzadzenia do pneumatycznego w technologii catego procesu sitodruku w firmie. Urzadzenie wykorzystywane bedzie do
nanoszenia emulsji sitodrukowe;j. nanoszenia emulsji $wiattoczutej przy wykonywaniuWykorzystanie do suszenia sit i szablonéw
Typ: G-COAT 405 sitodrukowych szablonu matrycy. Konieczno$¢ zakupu wynika z technologii przygotowania
matryc sitodrukowych.
Ceneg ustalono w oparciu o uzyskang ofertg.
01.01.2011- Wydatek 4 Urzadzenie niezbedne do zorganizowania witasnej przygotowalni matryc sitodrukowych i zmian
31.12.2011 Zakup rynienki do nanoszenia emulsji. w technologii catego procesu sitodruku w firmie. Rynienka stanowi wyposazenie urzadzenia do
Typ: G-COAT 401 nanoszenia emulsji. Konieczno$¢ zakupu wynika z technologii przygotowania matryc
sitodrukowych.
Cene ustalono w oparciu o uzyskang oferte.
01.01.2011- Wydatek 5 Urzadzenie niezbedne do zorganizowania wiasnej przygotowalni matryc sitodrukowych i zmian
31.12.2011 Zakup urzadzenia do automatycznego w technologii catego procesu sitodruku w firmie. Urzadzenie do mycia szablonéw. Czynnos$¢
mycia szablonéw z farby/lakieru po wynika z technologii przygotowania matryc sitodrukowych jak i innych czynnosci
druku. technologicznych sitodruku.
Typ: G-WASH 104A2 Cene ustalono w oparciu o uzyskang oferte.
01.01.2011- Wydatek 6 Urzadzenie niezbedne do usprawnienia technologii ustug sitodrukowych. Zastosowanie:
31.12.2011 Zakup urzadzenia do automatycznego odklejanie szablonéw od siatki matrycy celem odzysku w przypadku braku koniecznosci
odwarstwiania szablonow dalszego uzywania matrycy. Urzadzenie pomocne réwniez w przypadkach korekt
i automatycznego wyptukiwania przygotowywanych matryc. Czynno$¢ wynika z technologii przygotowania matryc sitodrukowych
szablonow po naswietlaniu. jak i innych czynnosci technologicznych sitodruku.
Typ: G-WASH 112 Cene ustalono w oparciu o uzyskang oferte.
01.01.2011- Wydatek 7 Urzadzenie niezbedne do zorganizowania wtasnej przygotowalni matryc sitodrukowych i zmian
31.12.2011 Zakup urzadzenia do automatycznego w technologii catego procesu sitodruku w firmie. Urzgdzenie stuzy do filtrowania rozpuszczalnikow|
filtrowania rozpuszczalnikow. uzywanych w procesie technologicznym i ma za zadanie zmniejszenbie zuzycia tego medium.
Typ: G-WASH 040. U2/A1 Whplywa to korzystnie na zmniejszenie negatywnego oddziatywania zaktadu na srodowisko.
Cene ustalono w oparciu o uzyskang oferte.
01.01.2011- Wydatek 8 Urzadzenie niezbedne do zorganizowania wiasnej przygotowalni matryc sitodrukowych
31.12.2011 Zakup urzadzenia do automatycznego i usprawnienia czynnosci technologicznych poligrafii. Urzadzenie stuzy do filtrowania wody
filtrowania wody. uzywanej w procesie technologicznym i ma za zadanie zmniejszenie zuzycia tego medium.
Typ: G-WASH 040. U1/A1 Woptywa to korzystnie na zmniejszenie negatywnego oddziatywania zaktadu na srodowisko.
Cene ustalono w oparciu o uzyskang oferte.
01.01.2009- Wydatek 9 Krajarka niezbgdna do dostosowania konfekcjonowania do zdolnosci produkcyjnych
31.12.2009 Zakup krajarki do papieru. posiadanych maszyn poligraficznych i osiggniecia wysokiej jakosci, przez wyeliminowanie
Typ: EUROCUTTER 920 krajarek recznych.
Cene ustalono w oparciu o uzyskang oferte.
01.01.2009- Wydatek 10 Krajarka uzupetniajaca czynnosci krajarki z wydatku nr 9. Uzasadnienie jak wyzej.
31.12.2009 Zakup krajarki do obcinania narozy. Ceng ustalono w oparciu o uzyskang ofertg.
Typ: EK-100
01.01.2009- Wydatek 1 System niezbedny dla nowoczesnego zarzadzania przedsiebiorstwem. Moduty systemu
31.12.2009 Zakup i wdroznie systemu dostosowane do potrzeb przedsiebiorstwa.
informatycznego. Cene ustalono w oparciu o uzyskang oferte.

AKTUALNOSCI, PRZEBIEG REALIZACJI PROJEKTU:

- Whiosek o dofinansowanie projektu: Zmiany w technologii poligrafii i zarzadzania przedsiebiorstwem ,Serix-Bis”
ztozony w Slaskim Centrum Przedsiebiorczosci w ramach REGIONALNEGO PROGRAMU OPERACYJNEGO
WOJEWODZTWA SLASKIEGO NA LATA 2007-2013 w dniu 11.04.2008 o nadanym numerze identyfikacyjnym
WND RPSL.01.02.02-00-234/08-02 zostat umieszczony na liScie przyznanego wsparcia zgodnie z Uchwatg Zarzadu
Wojewoddztwa Slaskiego nr 1811/285/111/2009 z dnia 14 lipca 2009r.

- Podpisanie umowy o dofinansowanie projektu inwestycyjnego w siedzibie Slaskiego Centrum Przedsiebiorczosci

dnia 15.12.2009r.

- Podpisanie aneksu do w/w umowy dnia 31.03.2010r.

- Ztozenie wniosku o ptatnos¢ dnia 11.01.2010r. w zwigzku z wykonaniem zadania (zakup krajarki do papieru EUROCUTTER
780 DISPLAY SP oraz maszyny do obcinania narozy TRANKLEIN EK 100)

- Ztozenie wniosku o ptatnos¢ dnia 07.10.2010r. w zwigzku z zakonczeniem wdrazania pakietu oprogramowania ,Zarzgdzanie
Przedsiebiorstwem klasy MRP II/ERP - Graffiti Fioletowy”

- Podpisanie aneksu do w/w umowy dnia 09.03.2011r.

- Podpisanie aneksu do w/w umowy dnia 02.03.2012r. oraz 07.05.2012r.

- Zakonczenie realizacji projektu i ztozenie wniosku o ptatnos$¢ dnia 29.11.2012r. w zwigzku z zakonczeniem zadania (zakup
do przygotowalni sitodrukowej urzadzen szwajcarskiej firmy Grunig)

- Zakonczenie realizacji projektu dnia 29.11.2012r.



MASZYNY | URZADZENIA ZAKUPIONE W RAMACH PROJEKTU.

Krajarka do papieru — Typ: EUROCUTTER 920

Urzadzenie do pneumatycznego napinania i oklejania siatek Typ: G-STRETCH 215



MASZYNY | URZADZENIA ZAKUPIONE W RAMACH PROJEKTU.

B

Szuszarka do suszenia sit i szablonéw sitodrukowych. Typ: G-DRY 550

Urzadzenie do automatycznego filtrowania rozpuszczalnikéw Typ: G-WASH 040. U2/A1

Urzadzenie do automatycznego filtrowania rozpuszczalnikow Typ: G-WASH 040. U2/A1



MASZYNY | URZADZENIA ZAKUPIONE W RAMACH PROJEKTU.

Rynienki do nanoszenia emulsji Typ: G-COAT 401 Urzadzenie do pneumatycznego nanoszenia emulsji sitodrukowej
Typ: G-COAT 405

Urzadzenie do automatycznego odwarstwiania szablonéw Urzadzenie do automatycznego mycia szablonéw z farby/lakieru
i automatycznego wyptukiwania szablonéw po naswietlaniu po druku Typ: G-WASH 104A2
Typ: G-WASH 112




